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angewandte Chemie

Arbeitet man ferner im kontinuierlichen Betrieb, so
werden die 7,6 % unzersetztes Paraffin, die sich im Kessel-
riickstand befinden, noch zersetzt und ergeben etwa fol-
gende Ausbeute:

1. Leichtbenzin bis 150¢ siedend Sz LBTY,
2. Schwerbenzin von 1530—2100 siedend ... 1,029,
3. Petroleum von 210—300° giedend . = 1,61Y%,
4. Gasol iiber 300¢ Lo = 1,089,
a. Ritckstand: paraffinhalliges Spindelél = 1,159,
6. Abguse und Verluste . = 107",

ba. 7,607,

Arbeitet man also im kontinuierlichen Betrieb und
fihrt man die itber 300 " siedenden Anteile des Destillates
der Spaltung wieder zu, so kommt man bei der Spaltung
von Paraffin mittels aktiver Kohle etwa zu folgender Ge-
samtausbeute, bezogen aufs Ausgangsmaterial:

1. Leichitbenzin bis 130* siedend = 26,799,
2. Schwerbenzin von 150—2100 siedend = 16.32%
3. Pelroleum von 2310—3000 siedend = 25,829,
4. Gaso!l uber 300¢ siedend L= 3309
5. Riickstand: paraffinhaltiges Spindelol = 10,799,
G. Abgase und Verluste . . . . . = 1718°%,

Sa. = 100,007,

Wir erhalten also eine ganz gute Ausbeute an niedrig
siedenden Anteilen und dev besondere Vorzug des
Spaltverfahrens ist, dafl es bereits bei gewohn-
lichem und bei niedrigem
druck arbeitet, so dafl keine komplizierten und kost-
spieligen Hochdruckapparaturen erforderlich sind. — Das
Vertahren la6t sich natiirlich auch fiir andere organische
Stoffe, insbesondere Mineraldle, hochsiedende Mineralol-
riickstiinde, Erdwachse, ‘leere usw. erfolgreich ver-
wenden,

Die Spalttemperatur liegt etwa zwischen 300 und
430 °, die Hauptspalttemperatur zwischen 350 und 400,
so dafl man also Stoffe, die in diesem Intervall oder héher
sieden, ohne weiteres zersetzen kann, Der Vorgang sel-
ber, der unter Wirmmezufuhr verliduft, ist eine relativ
langsame Zersetzung, die durch die aktive Kohle begiin-
stigt wird.

Will man nun Stoffe, die unterhalb der Spalttempe-
ratur, also unterhalb von 300°¢ sieden, zersetzen, so ge-
lingt dies im allgemeinen bei gewohnlichem  Atmo-
sphirendruck nicht, sondern die Stoffe gehen meist wenig
oder unzersetzt itber. Es ist ja bekannt, dafi heim Sieden
von hochmolekularen organischen Verbindungen, die
iither 300 * sieden, meist eine geringe Zersetzung eintritt.
Niedrigmolekulare Stoife, die unter 300 ° sieden, zer-
setzen sich im allgemeinen beim Sieden nicht oder nur
in geringem Mafie. Man kann also daran denken, der-
artige unter 300° siedende Stoffe dem Spaltverfahren
mittels ,aktiver* Kohle unter Druck zu unterwerfen, da
durch die Erhéhung des Druckes die Siedetcmperatur
steigt. Und zwar mufj der Druck soweit gesteigert wer-
den, bis die Siedetemperatur die Spalttemperatur er-
reicht hat. Dazu sind etwa Drucke von 10—23 Atm.
erforderlich. [A. 217}

Uber cinige Beobachfungen betreffend die
Festigkeit und Bruchdehnung von

Kunstseide.

Von P. Krals.
Mitteilung aus dem Deutsehen Forschungsinstilut fiir Textil-

industrie Dresden.

(Eingeg. 1. Sept. 1925
Die weitere Ausbildung der Arbeitsweise mit dem
von mir angegebenen Apparat zur Bestimmung der Reif3-
festigkeit und Bruchdehnung von FEinzelfasern, der von
der Firma Hugo K e y1in Dresden gebaut wird, hat dazu

Atmosphiren-

gefiihrt, dal diese Bestimmungen jetzt mit groBer Sicher-
heit, Genauigkeit und Gleichmagigkeit ausgefithrt werden
kénnen. Dies ganz besonders, wenn lange Fasern zur
Priifung kommen, wie Seide, Kunstseide und auch Wolle,
weil dann an einer Faser eine grofiere Anzahl von Prii-
fungen bei 1 em frejer Einspannlinge moglich sind.

Es schien wiinschenswert, die Verhiltnisse bei der
Kunstseide néiher zu untersuchen. Als Versuehsmaterial
diente eine besonders gute Viscoseseide von hoher Elasti-
zitat und Festigkeit. Zuniichst wurde gepriift, wie sich
diese Eigenschaften Dbei verschiedener Luftfeuchtigkeit
verhalten. Iierbei wurden folgende Mittelzahlen ge-

funden:
ReiB- Bruch-
festigkeit dehnung
ing in %,
Rel. Luftfeuchtigkeit 529/, bei 22° . 11,5 31,7
Rel. Luftfeuchtigkeit 86, bei 17" . . . 87 41,7

Die Festigkeit hat also im feuchten Raum um 25 %
ab-, die Dehnung um 30 ¢, zugenommen. Es wurden hier
im ganzen vier Fascrn untersucht, jede an drei Stellen im
trockenen und an drei Stellen im feuchten Raum. Die
hiochste Festigkeit im trockenen Raum lag bei 12,3, die
niedrigste bei 10,0. Die Abweichungen erkliren sich aus
der etwas verschiedenen Dicke der im Mittel 7,2 Deniers
slarken Fasern: die mikroskopisch gemessenen Durch-
messer schwankten zwischen 28,8 und 48 ;¢ und betrugen
im Mittel 35 4. Diese Messungen kénnen aber natiirlich
bei der eigenartigen Querschnittsform der Viscoseseide
nur als ganz allgemeine Anhaltspunkte gelten.

Die weitere Untersuchung galt der Nafifestig-
k eit. Hier wurden immer fiinf Abschnitte an einer Faser
gewessen, und zwar drei trocken, zwei nal. Die Nafi-
versuche wurden so angestellt, daf3 die Faser withrend des
Versuchs unter Wasser war, dem als Netzmittel etwas
Nekal B. A. S. F. zugesetzt war. Die Temperatur des
Wassers war 22 °.

Reif3- Bruch-

festigkeit dehnung
in g in 9/,
Trocken (Rel. Luftf. 55%, bei 26"). . 11,4 32,2
Nag (Rel. Luftf. 35%, bei 26%). . . . 6,7 41,7

Hier hat also der Festigkeitsverlust 41,3 %, die
Dehnungszunahme 20¢% betragen, und man sieht, dafi die
Unterschiede zwischen sehr feuchter Luft und Wasser
nicht sehr grof3 sind. Zum Vergleich wurde auch noch
das Garn selbst gepriift. Es ist 195 Deniers stark und be-
steht aus 27 Llinzelfasern zu 7,2 Deniers. Bei 10 em freier
Einspannlinge und 2g Anfangsbelastung ergab sich als
Mittel aus je 20 Versuchen:

ReiB- Bruch-
festigkeit dehnung
in g in Y,
Trocken (Rel. Luftf. 55%, bei 260, . . . 284 23,6
NaB (Rel. Luftf. 55", bei 269. . . . 122 23,0
Hier ist also ein Festigkeitsverlust von 57 % ein-

getreten, wihrend die Dehnung sich kaum verindert hat
und man sieht daraus, dafl das Garn sich weniger glinstig
verhilt, als die Einzelfaser. [A. 191.]

Uber das Auftreten von Stickoxyd,
Kohlenoxyd und Blausdure

im Zersetzungsrauch von Triolin.
Von ERNST WILKE-DORFURT, A. SiMON und E. GUHRING.
Mitteilung aus dem Laboratorium fir anorganische Chemie und
anorganisch-chemische Technologie der Technischen

Hochschule Stuttgart.
(Eingeg. 17. Okt. 1925))

Im Rahmen einer griéBeren Untersuchung, deren
Gegenstand ein Vergleich der beiden Werkstofte Lino-



